DEUTSCHES REICH 




AUSGEGEBEN ABI 
3. AUGUST 1937 



R E I C H S PATE NTAMT 

PATENTSCHRIFT 

M 648528 

KLASSE 47f GRUPPE 18 so 

K 1 36591 XII) 47 f 
Tag der Bekanntmachung iiber die Erieilung des Patents: 15. Juli 193? 



Firma Aug. Klonne in Dortmund 
StoBverbindung fur starkwandige Druckbehalter mit gekriimmter Oberflache durch SchweiB* 

Patentier.t im Deutschen Reiche vom 22. Januar 1935 ab. 



, Die Erfindung betrifft eine StoBverbindung 
fiir starkwandige Druckbehalter mit gekrumm- 
r ter Oberflache durch Schweifien. Bei solchen 
starkwandigen Behaltern, insbesondere Kugel- 
5 behaltern fiir die Speicherung von Gasen 
unter hoherem Druck (z. B. 25 Ami. J, er- 
geben sich Schwierigkeiten. In der Kegel 
wurden die Bleche solcher Druckbehalter 'fiir 
groBere Drucke bislang durch Nietung ver- 

10 bunden. Dieses Verfahren ist aber nicht mehr 
anwendbar oder schwierig durcrizufuhren, wenn 
die Blechstarken gewisse Grenzen, z. B. 3 obis 
40 mm, uberschreiten. Bei kleineren. Druck- 
behaltern hat man in solchen Fallen die Vier- 

15 bindung durch StumpfschweiBung vorgenom- 
men, ohne daB aber dieses Verfahren sich auf 
Behalter groBerer Abmessungen, z. B. Kugel- 
behalter von z. B. 20 m Durchmesser, hatte 
iibertragen lassen. 

20 Tatsachlich wurden sich bei der Anwen- 
dung eines SchweiBverfahrens fiir solche gru> 
Ben Druckbehalter sehr groBe Wandstarken 
und damit ungeheure Gewichtie ergeben. Diese 
Erscheinung erklart sich durch den groBen 

25 Zuschlag von 250/0 bezuglich der Blech- 
staxke, den man bei der Anwendung eimer 
SchweiBnaht geben muB. Ergibt sich z. B. 
nach dem Kesselgesetz fiir die Bleche eine 
Wands tarke von 36 mm, so wird die Festig- 

30 keit der Verbindung durch die SchweiBnaht 
urn 250/0, d. ru auf 750/0 entsprechend einer 
Blechstarke von 27 mm, verringert, so daB 
man von vornherein einen Zuschlag von 9 mm 
geben muB und damit zu einer Gesamtblech- 

35 starke von 45 mm gelangt. Damit wachsen 
aber wiederum die Schwierigkeiten der 



SchweiBung selbst/indem bei Nahten solcher 
Tiefe in hohem MaBe die Gefahr von 
Schlackeneinschliissen und des Verziehens be- 
steht. 4Q 

Um diesen Nachteil zu beseitigen, wird er- 
flndungsgemaB vorgeschlag^i, daB die ge- 
schweiBte StoBstelle der Bleche durch :eine 
vergleichsweise dunne, in der Langsrichtung 
der Naht verlaufende Lasche iiberbruckt wird, 45 
die seitlich der SchweiBnaht mit den Blechen 
vernietet und an den Langskanten mit den 
Blechen verschweiBt ist. Auf diese Weise wird 
also ein Teil der erforderlichen Gesamtwand- 
starke durch die Lasche gebildet. Bei dem 50 
vorstehend angegebenen Rechenbeispiel kann 
man sonach die errechnete Wandstarke von 
36 mm fiir die Bleche beibehalten und ver- 
wendet lediglich an den SchweiBnahten zu- 
satzliche Laschen, so daB die erf-orderliche 55 
Gesamtfestigkeit erreicht wird. Durch die 
Erfindung wird nicht nur das Gesamtgewicht 
eines solchen Kugelbehalters fast um 250/0 
verringert, sondern es ist auch die Schwei- 
Bung leichter und .schneller durchzufuhren, 60 
weil die SchweiBnahte eine wesentlich ge- 
ringere Tiefe haben und damit von vorn- 
herein eine groBere Sicherheit verbiirgen. 

Gleichzeitig wird durch die Laschen der 
Zusammenbau der Behalter erleichtert, indem 65 
diese Laschen mit den Blechen durch Heft- 
schrauben verbunden werden, die dann spater 
nach Herstellen der SchweiBnaht durch Niete 
ersetzt werden. 

An sich ist die Herstellung a von Blechver- 70 
bindungen durch die Vereinigung von Schwei- 
Bung und Nietung in der Technik, und zwar 
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auch in Verbindung rait Laschen, bekannt. So 
hat man vorgeschlagen, die Endverbindung 
der Segmente von Auskleidungsringen* fur 
Schachte durch eine solche SchweiB- un<J 

5 Niet verbindung vorzunehmen. Hierbei dienV 
das SchweiBverfahren aber lediglich der Dich-' 
tung, wahrend die Festigkeit der Verbindung 
im wesentlichen durch die Nietverbindungbe- 
wirkt wird. Anch handelt es sich hierbei nieht 

10 um die Herstellung von starkwandigen Druck- 
behaltern, so daft die Wirkung der Erfindung 
nicht erreicht wird. 

Bei einer anderen, sich ebenfalls niclit auf 
die Herstellung von Druckbeh altera beziehen- 

15 den Blechverbindung hat man die stumpf an- 
einanderstoBenden Bleche durch. eine V-Naht 
verschweiBt und die StoBstellen durch eine 
lediglich durch Niete oder durch SchweiBung 
mit dem Blech verbundene Lasche uberbriickt. 

20 Bei dieser bekannten Verbindung dient die 
unter Belassung eines Hohlraurnes aufgesetzte 
Lasche lediglich dazu. eine Dichtigkeitspriifung 
der SchweiBverbindung zu ermogjichen. 

Die im iibrigen verhaltnismaBig stark ge- 

,. 5 wahlte Lasche soli hierbei keineswegs die 
Festigkeit der Verbindung erhohen. SchlieB- 
lich handelt es sich bei dieser Einrichtuiig 
nicht um die Herstellung von starkwandigen 
Druckbehaltern. 

3 o Man hat des weiteren vorgeschlagen, die 
Verbindung der Bleche von Druckbehaltern 
zum Teil durch Nieten und zum Teil durch 
SchweiBen zu bewirken. Es handelt sich hier- 
bei um ein Verfaliren, bei welchem grund- 

35 satzlich die Verbindung durch Niete erfolgt, 
wahrend lediglich an solchen Stellen, wo zu- 
satzliche Bauteile, z. B. Winkeleisen u.dg]., 
aufzusetzen sind, die Verbindung durch 
SchweiBen erfolgt, um ein bequemes An- 

40 bringen dieser Bauteile zu ermoglichen. 

Auch hat man bereits bei Blechverbindun- 
gen vorgeschlagen, die SchweiBnaht durch 
mehrere quer zur Naht gerichtete Laschen 
zu uberbriickem die mit den Blechen ver- 



schweiBt werden. Eine derartige Verbindung 45 
ist aber fiir die Zwecke der Erfindung un- 
gpeignet, weil durch die quer liegenden 
Laschen ungiinstige Beanspruchungen auf die 
nicht von den Laschen abgedeckten Teile der 
SchweiBnaht ausgeubt werden. Diese bekannte 50 
StoBverbindung unterscheidei sich von dem 
Gegenstand der Erfindung auch dadurch, daB 
eine Verbindung der Laschen mit den Blechen 
durch Nieten nicht erfolgt. 

Durch die Erfindung wird die Herstellung 55 
von Druckbehaltern heliebiger GroBe und sehr 
groBer Wandstarke auf einfache und wirt- 
schaftliche Weise ermoglicht. 

In der Zeichnung ist der Gegenstand der 
Erfindung an einem Ausfuhrungsbeispiel dar- 60 
gestellt. 

Die zu verbindenden gekrummten, stark- 
wandigen Bleche 1 und 2 werden an der 
StoBstelle durth eine Lasche 3 uberbriickt, die 
wahrend des Zusammenbaues durch Heft- 65 
schrauben4 (Fig. 1) mit den Blechen ver- 
bunden werden. Dadurch werden die Bleche 1 
und 2 in der fur den SchweiBvorgang er- 
forderlichen Stellung gehalten. Nach Her- 
stellung der V-formigen SchweiBnaht 5 und 70 
der SchwciBnahte 6 werden die Schrauben 4 
durch Niete 7 ersetzt (Fig. 2)- 

Selbstverstandlich kann statt einer V-for- 
migen Naht auch eine X-fdrmige SchweiB- 
naht Verwendung finden. 75 

Patkntanspruch : 

StoBverbindung fiir starkwandige Druck- 
behalter mit gekrummter Oberflache durch 80 
SchweiBen, dadurch gekennzeichnet, daB 
die geschweifite StoBstelle der Bleche 
durch eine vergleichs weise dlinne, in der 
Langsrichtung der Naht verlaufende 
Lasche uberbruckt wird, die seitlich der 85 
SchweiBnaht mit den Blechen vernietet 
und an den Langskanten mit den Blechen 
verschweiBt ist. 
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